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मुंबई में अनूगा 	ेले�ट इंडि�या 2025 प्रदश#नी में स्पाइ	े	 बो�# के स्टॉल के डि�जाइन और
निनमा#ण के लिलए निनवि/दा आमं1ण 	ूचना

स्पाइसेस बोर्ड� (वाणि%ज्य एवं उध्योग मंत्रालय, र्भारत सरकार) 20 से 22 अगस्त 2025 तक मुंबई के
बॉम्बे एक्सि6सबिबशन सेंटर में आयोक्सि<त होने वाली अनूगा सेले6ट इंडिर्डया 2025 प्रदश�नी में र्भाग ले रहा
है। बोर्ड� ने इस आयो<न में मसालों और उनके मूल्यवर्धिG�त उत्पादों के प्रदश�न हेतु सह-र्भागी व्यापारिरयों
की सुविवGा हेतु एक स्टॉल लगाने हेत ु 48 वग� मीटर खाली <गह सुरक्षिPत कर ली है। इस संबंG में,
स्पाइसेस बोर्ड� उ6त मेल े में स्टॉल के डिर्ड<ाइन और निनमा�% हेत ु निनर्दिद�ष्ट आवश्यकताओं के साथ
कोटेशन आमंबित्रत करना चाहता है। निनविवदा सूचना बोर्ड� की वेबसाइट (www.indianspices.com) और
कें द्रीय साव�<निनक खरीद पोट�ल (https://eprocure.gov.in/eprocure/app) से र्डाउनलोर्ड की <ा सकती
है।

बोली प्रस्तुतीकर% में उक्सिल्लणिखत सर्भी दस्तावेज़, अनुलग्नकों सर्दिहत विवर्धिGवत हस्ताPरिरत होने चार्दिहए
और कें द्रीय साव�<निनक खरीद पोट�ल (https://eprocure.gov.in/eprocure/app) पर अपलोर्ड किकए <ाने
चार्दिहए। सीपीपी पोट�ल के माध्यम से डिर्डज़ाइन और विवत्तीय कोटेशन <मा करने की अंनितम नितर्धिथ 6
अगस्त 2025, शाम 4.30 ब<े तक है। बोलिलयों 7 अगस्त 2025 को खाली <ाएगी। 
निनम्नलिलणिखत के आGार पर बोली का मुल्यांकन सPम प्रार्धिGकारी द्वारा गर्दिqत सलिमनित द्वारा किकया
<ाएगा।

1. डिर्ड<ाइन की गु%वत्ता(कलाशास्त्र, प्रदान की गई सुविवGाएं,  स्थान का इष्टतम उपयोग, स्टॉल
और ग्राकिs6स के थीम)-  50%

2. लागत(लागू करों सर्दिहत)- 50%

निनदेशक(वि/पणन)
  स्पाइ	े	 बो�#

https://eprocure.gov.in/eprocure/app
http://www.indianspices.com/
https://eprocure.gov.in/eprocure/app


काम की गंुजाइश
काय� के दायरे में आयो<क द्वारा र्दिदए गए विवनिनदuशों और समय-सारिर%ी के अनुसार स्टालों का 
निनमा�%/निनमा�%, प्रदश�नी काय�क्रम का प्रबंGन, काय�क्रम के समापन के बाद निनलिम�त संरचना को हटाना 
शालिमल है।
क्र. 	ं काय# का /ण#न
1 फ़्लोर प्लान की जानकारी

आयो<न: अनुगा सेले6ट इंडिर्डया 2025
स्टैंर्ड संख्या: A08
Pेत्रsल: 48 वग� मीटर (6 मीटर X 8 मीटर)
प्रकार: खाली स्थान (तीन तरs खुला) - लेआउट अनुलग्नक-2 के रूप में संलग्न है
स्थान: हॉल नंबर 6, बॉम्बे एक्सि6सबिबशन सेंटर , मंुबई

2 आवश्यक स्टालों की संख्या: 1
स्टॉल लकड़ी के प्लेटsॉम� पर एलईर्डी स्कर्दिट}ग और विवनाइल कि~निनश वाली फ़्लोरिरगं से बना 
होना चार्दिहए। यह एक मंक्सि<ला, स्वयं खड़ा होना चार्दिहए और अन्य स्टॉलों की संरचनाओं को 
प्रर्भाविवत नहीं करना चार्दिहए।
अनुकूलिलत संरचना की गु%वत्ता और म<बूती से कोई समझौता नहीं किकया <ाना चार्दिहए। 
स्टॉल की न्यूनतम ऊँचाई 4 मीटर होनी चार्दिहए। आयो<क के र्दिदशानिनदuशों के अनुसार, 
आसपास की दीवारों की ऊँचाई सीलिमत हो सकती है। स्टॉल में डिर्डज़ाइन के अनुसार पया�प्त 
रोशनी और आवश्यक विवद्युत किsर्दिटगं की व्यवस्था होनी चार्दिहए। ~ेलिशया नाम पषृ्qर्भूलिम 
प्रकाश के साथ होने चार्दिहए। डिर्डज़ाइन के अनुसार, यर्दिद आवश्यक हो, तो व्हीलचेयर के प्रवेश 
के लिलए एक छोटा रैंप उपलब्G कराया <ाना चार्दिहए। प्रदश�क के स्टैंर्ड Pेत्र में आने वाले किकसी
र्भी अक्सिग्न निनकास, विवद्युत बॉ6स, सेवा कP आर्दिद तक पहँुच प्रदान की <ानी चार्दिहए। 
डिर्डज़ाइन में स्टॉल नंबर साइने< बोर्ड� होना चार्दिहए। स्टॉल का डिर्डज़ाइन रिरसेप्शन फं्रटे<, 
स्पाइसेस बोर्ड� के लिलए <गह के साथ होना चार्दिहए और शेष र्भाग 10 सह-प्रनितर्भार्धिगयों के लिलए
समान रूप से विवर्भाक्सि<त किकया <ाना चार्दिहए।

3 	ह भागीदारी क्षे1
आवश्यक सह-प्रनितर्भागी बूथों की संख्या: 10
स्टॉल में 10 सह-प्रनितर्भार्धिगयों के लिलए निनम्नलिलणिखत सुविवGाओं के साथ दस बूथ होंगे।

• ब्रांडिर्डगं प्रावGान के साथ ग्लास टॉप काउंटर टेबल।
• प्रत्येक निनया�तक के लिलए 2 कुलिस�याँ। ब्रोशर स्टैंर्ड।
• ~ेलिसया नाम (पषृ्qर्भूलिम प्रकाश के साथ)
• सर्भी पैनलों और काउंटर टेबलों में पू%� आकार ब्रांडिर्डगं विवकल्प।



• गोपनीयता सुनिनक्सिश्चत करने के लिलए प्रत्येक सह-प्रनितर्भागी के बीच पथृ6कर% दीवार 
(आGा/पूरा)

• अलमारिरयाँ और स्पॉटलाइट
• कूड़देान

4 स्पाइ	े	 बो�# का क्षे1
स्टाल में एक सुसक्सिज्<त स्वागत Pेत्र होना चार्दिहए। स्पाइसेस बोर्ड� के Pेत्र में निनम्नलिलणिखत 
सुविवGाएँ होनी चार्दिहए।

• वीआईपी केलिलए बैqने की व्यवस्था [सोsा सेट (एक 3 सीटर + एक 2 सीटर)]
• कॉsी टेबल
• एलईर्डी टीवी
• पानी निनकालने की मशीन
• रिरसेप्शन काउंटर
• मसाला उत्पादों के प्रदश�न के लिलए ग्लास शोकेस।
• र्भण्र्डार कP
• ब्रोशर स्टैंर्ड
• सामान्य Pेत्र में पू%� आकार की ब्रांडिर्डगं।

5 स्टॉल निनमा�ता को यह सुनिनक्सिश्चत करना चार्दिहए किक प्रदश�नी के शुरू से अंत तक आयो<न 
स्थल पर स्टॉल के प्रबंGन तथा किकसी र्भी प्रकार की सहायता के लिलए पया�प्त संख्या में 
कम�चारी मौ<ूद रहें।

6 काय� आदेश प्राप्त होने के बाद, स्टॉल डिर्डज़ाइनर को निनमा�% काय� शुरू करने के लिलए तुरंत 
प्रदश�नी आयो<क से संपक�  करना होगा। स्टॉल डिर्डज़ाइनर को बॉम्बे एक्सि6सबिबशन सेंटर , मंुबई,
र्भारत में निनमा�% और स<ावट संबंGी सर्भी निनयमों की पूरी <ानकारी होनी चार्दिहए। स्टैंर्ड 
निनमा�% संबंGी र्दिदशानिनदuश अनुलग्नक-1 में संलग्न हैं।

7 चयनिनत स्टॉल डिर्डज़ाइनर की पूरी क्सिज़म्मेदारी होगी किक वह निनमा�% काय� शुरू करने से पहले 
आयो<क से डिर्डज़ाइन की स्वीकृनित प्राप्त करे। स्टॉल निनमा�%, आयो<क द्वारा स्टैंर्ड निनमा�% के
लिलए र्दिदए गए र्दिदशानिनदuशों के अनुसार होना चार्दिहए। आयो<न के संबंG में आयो<क द्वारा 
मांगी गई किकसी र्भी सुरPा रालिश का रु्भगतान करना स्टॉल निनमा�ता की क्सिज़म्मेदारी होगी।

8 स्टॉल डिर्डज़ाइनर को स्टॉल के निनमा�% में देरी को रोकने और अन्य प्रदश�कों को होने वाली 
असुविवGा से बचने के लिलए पूव�निनलिम�त संरचनाओं का उपयोग करना होगा। सर्भी विवद्युत 
स्थापनाएँ और वायरिरगं एक लाइसेंस प्राप्त इले6ट्रीलिशयन द्वारा ही की <ानी चार्दिहए। स्टॉल 
की स्थापना के दौरान प्रदश�नी हॉल को किकसी र्भी प्रकार की विवकृनित या Pनित से बचाने के 



लिलए अत्यर्धिGक सावGानी बरती <ानी चार्दिहए।
9 बिब<ली का रु्भगतान स्टॉल डिर्ड<ाइनर द्वारा किकया <ाएगा तथा बाद में उर्धिचत कर चालान 

प्रस्तुत करने पर इसकी प्रनितपूनित � की <ाएगी।

निनवि/दा-�टेा शीट
क्र. 	ं 	ंदभ# वि//रण

1 संगqन का नाम स्पाइसेस बोर्ड�, वाणि%ज्य और उद्योग मंत्रालय, र्भारत सरकार
2 काय� का नाम अनुगा सेले6ट इंडिर्डया 2025 प्रदश�नी में स्पाइसेस  बोर्ड� के

स्टॉल का डिर्ड<ाइन और निनमा�%
3 संदर्भ� संख्या प्रच/0023/2025-प्रचार (सीएन:23174)
4 बोलिलयां प्रस्तुत करने की अंनितम

नितर्धिथ और समय
6 अगस्त 2025

5 बोलिलयां खोलने का स्थान एवं
र्दिदनांक एवं समय

स्पाइसेस बोर्ड�, सुगंG र्भवन, एनएच बाई पास, पलारीवट्टोम
पी.ओ., कोचीन-25 7 अगस्त 2025

6 बोली की वैGता 45 र्दिदन
7 संपक�  व्यक्सि6त श्री कनागर्धिGलीपन के.

 सहायक निनदेशक
 स्पाइसेस बोर्ड�, कोचीन-25 

~ोन: 0484 2333 610, ए6सटेंशन: 259/313

आ/श्यक पा1ता मानदं�
आवेदक को 2025-26 से शुरू होने वाली दो साल की अवर्धिG के लिलए अंतरा�ष्ट्रीय और घरेलू व्यापार
मेलों में स्पाइसेस  बोर्ड� के स्टॉल के डिर्ड<ाइन और निनमा�% के लिलए सीपीपी पोट�ल के माध्यम से
सूचीबद्G होना चार्दिहए।

	ामान्य निनबंध और शतm
1. स्टॉल sैबिब्रकेटस� के पैनल के लिलए ईओआई की शत� और निनयम यहा ं र्भी लाग ू होंग े और

ए<ेंलिसयां इनका पालन करने के लिलए उत्तरदायी हैं।
2. ए<ेंसी को किकसी र्भी मुकदमेबा<ी में शालिमल नहीं होना चार्दिहए <ो आवश्यकतानुसार सेवाओं की

डिर्डलीवरी को प्रर्भाविवत या समझौता कर सकती हो।



3. बोर्ड� की पूव� लिलणिखत सहमनित के बिबना ए<ेंसी को इस अनुबंG के तहत अपने अर्धिGकारों और
दानियत्वों को किकसी अन्य कंपनी/sम�/ए<ेंसी/qेकेदार को हस्तांतरिरत करने,  सौंपने, र्धिगरवी रखने
या उप-अनुबंG करने की अनुमनित नहीं होगी।

4. मसाला बोर्ड� बिबना कोई कार% बताए किकसी र्भी आवेदन को अस्वीकार करन े का अर्धिGकार
सुरक्षिPत रखता है।

5. स्पाइसेस बोर्ड� अर्धिग्रम रु्भगतान नही ं करता है। अर्धिग्रम र्भुगतान का कोई र्भी अनुरोG तुरंत
अस्वीकार कर र्दिदया <ाएगा।

बोली प्रस्तुतीकरण 

इच्छुक ए<ेंसी को निनम्नलिलणिखत विववर% के साथ बोली प्रस्तुत करनी चार्दिहए:

क) स्टॉल का विवस्ततृ डिर्डज़ाइन, आयामों सर्दिहत। स्टॉल के आगे, पीछे, ऊपर और बगल के दृश्य, आयामों
सर्दिहत, एक ही पीर्डीए~ में सीपीपी पोट�ल पर अपलोर्ड किकए <ाने चार्दिहए। इसके अनितरिर6त, यर्दिद स्थान
उपलब्G हो,  तो बोलीदाता डिर्डज़ाइन के सौंदय� और तकनीकी पहलुओं को उ<ागर करने वाले सहायक
दस्तावेज़ र्भी अपलोर्ड कर सकते हैं। डिर्डज़ाइन या तकनीकी बोली में कहीं र्भी किकसी र्भी विवत्तीय र्भाग का
उल्लेख नहीं किकया <ाएगा।
ख) विवत्तीय बोली सीपीपी पोट�ल के विवशेष Pेत्र में प्रस्तुत की <ा सकती है। निनGा�रिरत प्रारूप में बीओ6यू
ए6सेल शीट र्भरकर अपलोर्ड की <ानी चार्दिहए (केवल विवत्तीय बोली में)।

एक बोलीदाता केवल एक ही प्रस्ताव प्रस्तुत कर सकता है। यर्दिद बोलीदाता एक से अर्धिGक प्रस्ताव
प्रस्तुत करता है, तो ऐसे प्रस्ताव अयोग्य घोविषत कर र्दिदए <ाएँगे। अंनितम नितर्धिथ और समय के बाद
प्राप्त बोलिलयों को बिबना किकसी अनितरिर6त सूचना के अस्वीकार कर र्दिदया <ाएगा।
बोली  प्रस्तुतीकर% म ें उक्सिल्लणिखत सर्भी  दस्तावे<ों  पर  विवर्धिGवत हस्ताPर किकए <ान े चार्दिहए और
निनGा�रिरत समय के र्भीतर कें द्रीय साव�<निनक खरीद पोट�ल (https://eprocure.gov.in/eprocure/app)
पर अपलोर्ड किकए <ाने चार्दिहए।

चयन प्रक्रिक्रया 
i.  चयन मानदंर्ड 6युसीबीएस होगा,  क्सि<समें तकनीकी प्रस्ताव के लिलए 50% और विवत्तीय प्रस्ताव के
लिलए 50% का र्भारांक होगा। कोटेशन का मूल्यांकन बोर्ड� की चयन सलिमनित द्वारा नीचे र्दिदए अनुसार
किकया <ाएगा:

• डि�जाइन की  गुण/त्ता: (संकक्सिल्पत डिर्ड<ाइन की  गु%वत्ता  और म<बूती,  सौंदय�शास्त्र,  स्थान
उपयोग, नवाचार और रचनात्मकता) - 50%

• लागत (लागू करों सर्दिहत) -50%



ii.स्कोरिरगं पैटन� इस प्रकार होगा
क्र.सं मानदंर्ड अंक

उप-मानदंर्ड मानदंर्ड
कुल

उप-मानदंर्ड

1 गु%वत्ता 50

1.क डिर्ड<ाइन की गु%वत्ता और म<बूती 20

1.ख डिर्डज़ाइन का सौंदय�शास्त्र 10

1.ग उपलब्G  स्थान  का  इष्टतम  उपयोग  और
नवाचार/रचनात्मकता 

20

स्कोरिरगं टी = 100 x   प्राप्त तकनीकी अंक  
             तकनीकी उच्चतम अंक

2 लागत 50

स्कोरिरगं एs = 100 x   न्यूनतम उद्Gतृ मूल्य  
                   उद्Gतृ मूल्य

मूल्यांकिकत बोली स्कोर सी = टी*0.5+एs*0.5

गु%वत्ता और लागत के अंकों को लिमलाकर अंनितम अंक निनकाला <ाएगा। सबसे ज़्यादा अंक पाने वाले
बोलीदाता को निनविवदा देने पर विवचार किकया <ाएगा।

1. स्पाइसेस बोर्ड� बिबना कोई कार% बताए ऊपर उक्सिल्लणिखत एक या सर्भी शत� को संशोर्धिGत,
परिरवनित�त,  <ोड़ने या हटाने,  आंलिशक या पू%� रूप से स्वीकार या अस्वीकार करने का
अर्धिGकार रखता है। 

**************** 


